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¿ Por qué pegamento caliente ?

Formadora de cajas: CE-31  
Formadora de cajas-Insertadora de bolsas: CEFLEX-41 
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1.	 CE-31 & CEFLEX-41: ejecución con pegamento caliente

CE-31:
Configuración estándar :
•	 Dispositivo Nordson de  

pegamento caliente
•	 Sensor de nivel de pegamento que posibilita la recarga 

antes de que se agote por completo
•	 HMI de 15” 

Estándar: hasta 16 c/min

También se encuentra disponible con cinta:
•	 Estándar: HMI de 15”
•	 Capacidad estándar: hasta 12 c/min

CEFLEX-41:
Configuración estándar:
•	 Dispositivo Nordson de  

pegamento caliente
•	 Sensor de nivel de pegamento que posibilita la recarga 

antes de que se agote por completo
•	 HMI de 15”

Estándar: hasta 12 c/min

También se encuentra disponible con cinta:
•	 Estándar: HMI de 15”
•	 Capacidad estándar: hasta 12 c/min

2.	 Pattyn recomienda pegamento caliente

PEGAMENTO CALIENTE CINTA

Continuidad Producción continuada, incluso durante el 
rellenado

La producción se para durante el 
cambio de cinta

Gastos corrientes Coste pegamento caliente/caja < 
coste cinto/caja

Coste cinta/caja > 
coste pegamento caliente/caja

Capacidad CE-31: estándar hasta 16 c/min
CEFLEX-41: estándar hasta 12 c/min

CE-31: estándar hasta 12 c/min 
CEFLEX-41: estándar hasta 12 c/min

Estabilidad Fondo plano : Fondo en forma de V :

•	 Estable en el transporte •	 Inestable en el transporte

•	 Estable en el  
pallet

•	 Más inestable en  
el paletizado

Riesto de contaminación No hay contaminación Contaminación de cinta en las cintas 
transportadoras

3.	 Uso de pegamento caliente sin problemas
•	 Utilice pegamento caliente de buena calidad, resistente a altas temperaturas. 

Siga los requisitos marcados en la hoja de eficiencia: EG_Hotmelt_EN.

•	 Rociado del pegamento hacia abajo para eliminar el riesgo de obturación de las 
boquillas.

•	 Almacene la pegamento caliente en contenedores bien cerrados para preservar su 
calidad yevitar Ia contaminación.

•	 Realice un mantenimiento adecuado del aplicador de pegamento caliente Nordson. 
Se recomienda un contrato de mantenimiento con revisión semestral.  
Nordson ofrece soporte local en todo el mundo.


